


D

=2
. )
TE
=

B 1 CA6140 BIEM % B

I— £ 2% 3—RE K% 5, 0—KR 66—k
10— &M 11— H %78k

S

T—# —-MES



a

|_-&

[ U h,

\S

a)

B2 ZAERK
a) EX b)) WERX
1—EE 2—Ti6E 3—uUH —BHOE 5—HR 6 BHNRERN

TR -WIIRHESE TR



]
4| .
|
| |
Al

2

r
-
-
|-
==l
==

m—

M B ER
l—Edé - B840 1— HNB 4-ERIE S-UREH



1.4

B ¥R
I—@5M| 2—FWm¥ 1—6NR —HETE -WHETERE —TE4SE T—HD
S—HETIERER "RIEEEN 10-T#
2
3 M4 ERERE

1—#EH 2—THE UREBRNLN 4-ERIR
S—H MR c—HEERNN T—EE s—MEN
I—KH 10—HEERNLE



B 6 BRI A shE K
I—KE 2—-K% 3—4K%% 44— :8® s—wne
6—LTIR T—IRI% B—$BN®E o—shime




2.1

A7 &XHK
1—EH 22—k HEHRE +—RRHF
S—ikE 6—JEEE 7T—HE& 8 Iif



2.2

i

B8 ir # e R
I—THE 22—+ 3—F 8

4—3NH S5—HARYUNH



9

B 9 B IR
1- EE 2—xH 3—B¥ 14— FHHE
s—E8 6— TG



2.4

8

2 < (7]

5
s 3 4— = ®

[
< =1
9
11 10
15 F 10 b=t 8 K B

1—H&EE 2—BEwH 3—THE 14— F4 5—FiEH 6—R2mAIy
T—RikE 8—EWE oKL 10— FHE 11— LEE



11

13

B EbE A AR R
1I—LWE 2-E¥THE 33—+
4—3tE S5—FHE 6—KE
7—F Ht B

A 12 X PHREEK
1—T g 2—FH 3—FWE
i—uH S—KE& 6—KH



m

‘H

B 13 3L PUHE PR IR
1— K5 ;2—THES;3— BB 4.7 — & 5— TP 6— 8



2.6

(¢ 14)

1 E8E

B 14 2w B X £ R 8 R SN E B

2 -EW 3-LEE

1




2.7

5- K5

SONe

3— Al 4—

2- FEhHH

- 74

I 7N



3.1

14

.{:"".-"-"l-*’!‘-—-i*

(TS

QO !k@i‘ /
] C,!

= % : S
I5Y

e gy
¥ A v i . '\? ”’3',

b)

B BT

L

=

) BB b)) EsiEg

1—KR&% 2—%# 3—BP 4—%&)}5%1 5—TIfE& 6

|
*
#e

—TMER S-AME —RE



3.2

1 ( 15)
2
3

=+45°
4
5

B 15 ARG SK
1—-2Btk 2—E8 3-THE
i—KE& S—FREG



3.3

16

b
1T 4
N i
4\“\-__ .
5 @ | © :
— @ 1'
» S | 8
. ¢ @
— —10

16 I8t K
1—L#EH 2, 9—KFPHE 3—KE
4, 8—F|HYEL 5. 7 i 6—NR

10—K 8



3.4

N

17

X,Y,

1

4
5
0
- &
=
(@] s%a
6
@y =
g OB
7
B S O
1 & . >

17 BESLRFEE BERINEE

B 2 BRH 3 AERT 4Bk 5 lG
6 1M TEE 7 THRE



18

E 18 &L RANE E
1—71m o—JIEE 3—B’# 4—KH
5 6—TLiEH



4.2

19

1,

10

B 19 27T RN E B
8—7#. AMNEE 22— 3, 7—&. AU
A—TRR 5. 6—%&. FEHEIR
—IfEE 10—KH



4.3

20

B 20 ¥

I— K& 2- FlE 3- LHE 4- FHLAE

5- it

6— W fF

7

L
[ |



4.4

i ALTINY
A $ \o ° :
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 ,l BoRe
\ \ \ /// I‘FFI o] oNJo!
T -EE——\ \‘:‘\ . Tohe " e E
_;ll : i‘”w misi=lmlimte iyt
v P .
- M M 4 iiia
| )
a) EPAALRRAE b) MASPREH KA R
1—WEG 2—EEF 33— RIS 44—k 5—KH 66— T—XRE 8—IH# I—XEREH 10—HITBRHEZHE
B2 il K
1 ( 21)
2
3






5.1

22

IT6~1T7

Ral.25 0.08um

B 22 J5RESHEE K
I—F & 2—3%% 3I—TEg +—AHEEL 5—PRE —RE A HRRIAR



5.2

23

24 BrEETEBEBRK
1—Rbdam 2—H8 3 -DHRE%EER 14—V H
5—IHEE 6—K&



5.3

25

B 25 Jo.a 40 E BE B
1K 2—PREEE 3 PRE (—S%EnE
S—RRE —RRBEE WK s—EEEKE
9—T %2



5.4

B 26 N B K
a) hBENMHAL b) BDEBEIEN G HED
1—K8 2—I{f 33— 41— PRy



|
[+ ]
L
L]
27 * *
28 o ] C
29

1958 -
g 27 LEAMITAHLINE

1- e 2-fiME 3 - TfEG 4 HORHERE 5 OrHE 6 #gwle 7 E

11 BEahHLE 8 HUWTF 9 EHUE 10 BRMEHR



A28 LRI s
- THeg 2 JIE 3 2% 4 J1FE 5 8 6 & 7 BHE 8 KF



b@

%

JJ\J\V

29 EFKZEH| PO
1 HpEE 2 BENRE 3 HIBIIEE 4 IR 5 JIE 6 EH

/




7.1

30

O @ IR RRELII //

& 30 BEHL
TR 2 1% 3BT 4 I 5 XBE 6 LG T KH



31

[y]

F

= ikJIiEF
1- J(ﬁﬁil:jj 2— I’ﬁ: O 6
&t T g iE Eh 2

31 HEEL
-fE&] o-7I%  3- R 4TI 5 LR 6- K&



7.3

32

iEESiZagi g

1. B9ERb; 2. Mm%
3. Biati%&

1—

= 32

o 4 XF

z— MmEE  3- LfFR

4 — ¥




CHEIE D

. A . f- T
Emix ¢ 2 £
ERgRL wldd TR
S e RYNCEE DY
AERKT Xz HETAS
I | R | S~ N
- N M <D O~ D = = =
<
o
T © [

12

10

33
25 50 100cm

34

40<



9.1

35
36

10000

== 3
Py
p, S
3
£—1
- FHk  2- TEHif - 4 K4
5- WA 6- iR 7 arke
35
,—-"2
IJ‘ ;
1
—oFO- R_I_C
iﬁﬁ)\A_C_o mDC
sl

36 TR
- e o FMRAZATR - TA%

Ao
4- TR 5— WA it 6- Lt



9.2

38

37

.ﬁ‘,f
| 7
2
& — e ~
4
5
9 10

10 6

|-l 22 1% 23k 22 A 3-#4 4 4- LTS

5-FITESG 6-H 5 T i, 5 K BB L7 sl e

3

1/
=7 [

+
98 % 1
7
7 7

Jil

1= sy 2-2248 3kl 4-LIEW 5-LfF 6 T-T




10

39

I-WNER - adtE -l 4 LR a- EHETROILL s- A ET TkIb s HRIER



11

40

40 2000

| AR

mEER

RIGRUMELARTER









	第1章车床
	1.1卧式车床
	1.2立式车床
	1.3 数控车床
	1.4 六角车床
	1.5自动车床

	第2章钻、镗床
	2.1 台式钻床
	2.2 立式钻床
	2.3 摇臂钻床
	2.4卧式镗床
	2．5坐标镗床
	2.6金钢镗床
	2.7落地镗床

	第3章铣床
	3.1万能升降台
	3.2立式升降台铣床
	3.3龙门铣床
	3.4数控铣床

	第4章刨、插、拉床
	4.1牛头刨床
	4.2龙门刨床
	4.3插床
	4.4拉床

	第5章磨床
	5.1万能外圆磨床
	5.2平面磨床
	5.3无心外圆磨床
	5.4内圆磨床

	第6章加工中心
	第7章齿轮加工机床
	7.1滚齿机
	7.2插齿机
	7.3磨齿机

	第8章切断机床(带锯床)
	第9章特种加工机床
	9.1电火花加工机床
	9.2电火花线切割加工机床

	第10章组合机床
	第11章柔性制造系统

